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Bu tez çalışmasında, parçacık takviyeli metal matris kompozit (PMMK) malzemelerin dökümünde parçacık 

dağılımına etki eden parametrelerden döküm hızının etkisi deneysel olarak incelenmiştir. Metal matris malzemesi 

olarak %99,99 saflıkta ve ağırlıkça %80 kurşun ve %20 kalay alaşımı kullanılmıştır. Takviye elemanı olarak 250um 

çapında Zirkonyum-oksit (Zr2Û3) seramik parçacıkları kullanılmıştır. Döküm vorteks metodu ile gerçekleştirilmiştir. 

Döküm hızı döküm basıncının regüle edilmesi ile sağlanmıştır. Bundan dolayı döküm basıncı 6-10 bar asında 

değişmiştir. Parçacık dağılımını gözlemlemede kullanılan basınç, kompozitin üç farklı yerinden alınan numunelerin 

mikro yapıları dijital fotoğraf çekilmesi ve görüntü işleme yazılımı vasıtası ile analiz edilmiştir. Deneysel sonuçlar, 

döküm basıncının ve partikül çapımın artmasıyla daha homojen bir parçacık dağılımının elde edildiği göstermiştir.  
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In this thesis, casting rate affecting the particle distribution in Particulate Metal Matrix Composites Materials is 

experimentally investigated. %80 Pb and %20 Sn in %99,99 pureness were used for metal matrix and Zr2Û3 

particles in 250um diameter for reinforcement elements. Composite materials production has obtained vortex 

casting method. Casting velocity is obtained with regulate of casting pressure. Therefore, casting pressures 

change between 6-10 bars. Pressure to investigate the particle distribution, microstructures of specimens 

obtained from three locations of composite are analyzed by taking digital photos and an image processing 

software. Experimental results showed that a better particle distribution is possible with higher casting pressure 

larger particle sizes.  
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