NiGDE OMER HALISDEMIR UNIiVERSITESI
MUHENDISLiK FAKULTESI INSAAT MUHENDISLiGi BOLUMU
SERTLESMIiS BETON DENEYLERI

DENEY ADI: KUKURT + (GRAFIT, FILLER YA DA ATES KiLi) iLE YAPILAN
BASLIKLAMA

DENEY STANDARDI: TS EN 12390-3

DENEYIN AMACI: Numunelerin kuvvet uygulanacak yiizeylere gelen yiikiin tim yiizeye
ayn1 oranda ve tam olarak yayilmasin1 saglamak amaciyla, ylizeyleri diizgilinlestirmek iizere

yapilan iglemdir.
DENEYDE KULLANILAN ARACLAR:

1. Tel firca

Tel Firca

1




2. Basliklama aleti

Bagslhiklama Aleti

3. Eritme Potas1

NMetal Kepoe

Porselen
eritme potasi

Eritme Potast

4. Yagdanlk

Yagdanhk




5. Plastik tokmak

Plastik Tokmak
DENEYIN YAPILISI:

1. Deneyde kullanacaginiz aletleri hazirlayip kontroliinii yapiniz.

2. Taban yiizeylerini tel firga ile temizlenir.

. / Tel firca

3. Yiizeyde bulunan nem ya da fazla suyu bezle alinir.

4. Taban yiizeyinde 6 mm ve daha derin bosluklar varsa ¢imento hamuru ile dolgu
yapilir.




Dolgn

h 2 6in

Silindir yiizeyindeki bosluklar
bashklamadan énce doldurulur

5. Cok diizgiin yiizeyleri, yapismayi1 saglamak iizere piiriizlendirilir.

6. Karisimda kullanacaginiz malzemeleri segerek Ongoriilen miktarlarda tartarak iyice

karistirilir.
0030 EKmu
e e Grafit, Karsun
0070 Kukirt Filler vada '

Ates kili

A,

7. Karisimdan bir miktar alarak porselen bir potada, etiiv ya da elektrikli bir 1sitici ile,
125 C ~ 205 C° lik ortamda, koyu akic1 kivama gelinceye kadar bekletilir.




8. Basliklama aletini yatay ve diizgiin bir ylizeye kurup, taban ¢ukurunu madeni yag ile
hafif¢e yaglanir.

9. Potadan gukura, yeteri kadar (Cukur derinliginin 2/3 kadar yeterli olmaktadir) erimis
karisimi dokiiliir.

€

10. Silindirin tabanini; yanal yiizeyler aletin yan kilavuzlarina deger durumda ve diisey
olarak, cukurdaki erimis karisim {izerine yavasca oturtup bastirilir.

On Goriiniis
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Silindir numune

Yan goriiniis

11. Numuneyi kaliptan alip, basliklanan kisim iiste gelecek durumda ve diisey olarak koyulur.

Silindir’ numune

Alt taban




13. Numuneyi diizgiin bir yiizey lizeride en az 2 saat bekleterek basligin sertlesmesini

saglanir.
14. Sertlesmis basliga spatulanin sapi ile vurarak bosluk olup olmadigini test edilir.

15. Varsa bosluk olan baslig1 sokiik yeniden yapilir.

DENEY ADI: BETON BASINC DAYANIMI

DENEY STANDARDI: TS EN 12390-3

DENEYIN AMACI: Bu deney sertlesmis beton deney numunelerinde basing dayanimi tayin
etmek amaci ile yapilir.

DENEYDE KULLANILAN ARACLAR:

1. Deney presi




2. Terazi

3. Cetvel ve kumpas

DENEYIN YAPILISI:

1. Numunelerin dikligi kontrol edilir.
2. Numunelerin boy farki, kaba ¢ikintilar, pliriizler gerekli goriildiigiinde kesme veya
asindirma ile uygun hale getirilir.




3. Deney presinin numune ile temas eden baslik yiizeylerini iyice temizleyip, silindir
deney numunelerinin alt yiiziinii, dokme yoniine dik olarak yerlestirilir.

4. Kiip numuneleri, yiik uygulama yonii beton dokiim yoniine dik olacak sekilde
yerlestirilir.

5. Deney numunesini yavas yavas oynatilarak makinanin alt yiikleme bagligi tizerine
merkezleyerek yerlestirildikten sonra kumanda diigmeleri vasitasi ile yliklemeye
gegilir.

6. Yiikleme hiz1 ve darbe etkisi yapmayacak sekilde, 0,2 MPa/s (N/mm?.s) - 1 MPa/s
(N/mm?.s) liniform gerilme artis1 saglayacak sekilde uygulanir.

7. Deney numunesinin kirildigi andaki pres ibresinin gosterdigi en yiiksek yiik (F)
okunur ve kaydedilir.




8. Basing dayanimi ( N ) asagidaki bagintiya gore ve tam sayiya yuvarlatilarak bulunur:

fc =(F/ Ac) ( N/mm?)

fc: Beton deney numunesi basing dayanimi 0,5 (N/mm?) yuvarlatilarak verilmelidir.
F: Kirilma yiikii (N)

Ac: Deney yiikii, uygulama yoniine dik deney numunesi kesit ortalama alani (mm?)

KIRILMIS YUZEYIN INCELENMESI:

Deneyin tatmin edici dogrulukta yapildiginin gostergesi olan numune kirilma tipine 6rnekleri,

Kiip numunelerin tatmin edici kirilma sekilleri
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| 3

Silindir numunelerin tatmin edici olmayan bazi kirilma sekilleri

11




Tatmin edici bulunmayan kirilma sekli, asagida verilenler nedeniyle meydana gelmis
olabilir:
1. Deney islemlerinde yeterli itina gosterilmemesi, Ozellikle numunenin yiikleme
basligina merkezi sekilde yerlestirilmemesi,
2. Deney makinesinin kusurlu olmast,
3. Silindir numunelerde, beton numune kirilmadan oOnce, baglikta meydana gelen
catlama veya kirilma.

DENEY ADI: BETONDA EGILMEDE CEKME DAYANIMI DENEYI

DENEY STANDARDI: (TS EN 12390-5, ASTM C 78 )

DENEYIN AMACI: Cekme deneyi malzemelerin mukavemeti hakkinda esas dizayn
bilgilerini belirlemek ve malzemelerin Ozelliklerine gore siniflandirilmasini  saglamak
amaciyla yapilir.

DENEYDE KULLANILAN ARACLAR:
1. Deney presi

Deney Pres Aleti
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2. Yiikleme baglig1 ve yiikleme tablasi

Deney presi (Kiresel yataklanmis
yikieme ta

en az 25mm

h=L_
3 Celik mesnetier

P = =i

Deney presi ? 1 5 Yukieme taplos:
att tablasvr N s

s Ve P T ST W T LT D LTS T 7
L/2 L/2
IR SRRSO o

Yiikleme Bashg ve Yiikleme Tablast

3. Cetvel veya kumpas
4. Numune kalib1

«

N f‘ ““J .‘:J' 2
Numune Kalib

DENEYIN YAPILISI:

1. Deney numunesi gozle muayene edilmeli. (Deney numunelerinin koseleri dik acili
olmalidir. Boyu, en kesit kenarlarindan biiyiik olanin boyunun ii¢ katindan en az 5cm
daha fazla olmalidir)

2. Deney numuneleri, EN 12390 -1'e uygun prizma sekilli olmalidir. Kaliplara dokiilerek
hazirlanan, numuneler, EN 12350-1 ve EN 12390-2'ye uygun olmalidir. Beton
yerlestirilme yonii (dokiim yonii), numune iizerinde isaretlenmelidir.

= =
= =il

d(mm) =100 | 150 | 200 | 250 | 300
Beton Deneylerinde Kullanilan Numune Boyutu
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3. Deneyde, EN 12390-1'de wverilen ozelliklere uygun kesilmis numunelerde
kullanilabilir.

4. Deney numunesi kiir odasindan alindiktan sonra {izerindeki sular1 bir bez veya havlu
ile alinarak doygun kuru yiizey durumuna getirilir. Doygun kuru yiizey demek, kiir
odasindan alinan numunenin dis1 kuru - i¢i sulu olacak sekilde yiizeydeki sularinin
alinmasi iglemidir.

5. Numunenin kalip iginde iken tiiste gelen yiiziinli, deney sirasinda uygulanacak
yiiklemenin yoniine paralel olarak deney tablasina koyulur.

R T R S e

6. Yikleme bagligi ve yiikleme tablasi yatak silindirlerinin numuneye ana dogrultulari
boyunca boydan boya degdiriniz ve dik a¢ili olmasina 6zen gosterilir.

Deney presi (Kiresel yapakianmis
yukieme taplas)

Yikieme hﬂ@—-l» 2

""5‘ | BETON DENEY NUMUNESI i Celik mesnetier

Deney presi
alt tapl

b4 L ' ol
Ucte Bir Noktasindan Yiiklenmis Basit Kiris Metodu

7. Deney esnasinda, numune ekseninin yatay olmasi saglanir. Yiikleme yoniin,
numunenin yiikleme uygulanan yiizeyine dik olacak sekilde ayarlanir.

8. Yiikleme, hizini, 0,04MPa/s (N/mm?) ile 0,06 MPa/s (N/mm?) arasinda sabit hizla ve
stirekli olacak sekilde ayarlanir.

9. Deney numunesinin kirilmasini izlenir.

14




10. Deney numunesi kirildiktan sonra, kirilma hattinin en yakin ¢elik mesnede olan
uzakligini, deney numunesinin alt ylizii ekseninde ve kenarlarinda olmak iizere ii¢
yerden 1 mm duyarlikta dl¢iiliir. Hesaplamada kullanilmak {izere aritmetik ortalamay1
alinir.

11. Kirilma kesitinin genisligini ve yliksekligini ise kenarlarda ve ortada ayni duyarlikta
yapilan ii¢ 6l¢iiniin aritmetik ortalamasini alarak bulunur.

HESAPLAMALAR:

Dayanimin hesaplamasinda asagidaki esitlik kullanilir.

F.L
d, .d?

fer: Egilmede ¢ekme dayanimi, (N/mm?)

F: Deney makinesinde kirilma anindaki en biiytik yiik, (N)
L:Yiikleme tablasi mesnet arasindaki (serbest) acgiklik, (mm)
di: Kirilma kesitinin ortalama genisligi, (mm)

dy: Kirilma kesitinin ortalama yiiksekligi, (mm)

o&d YARMADA CEKME DAYANIMI

tf(jf —

[ v Cekme yuklerinin dolayh olarak uygulanmasi ile cekme dayaniminin
tespit edildigi bu yontem “Brezilya Yarma Deneyi” olarak da
adlandinimaktadir.

v Ik olarak 1953 yilinda Brezilyah Carnerio ve Barcellas tarafindan
onerilen bu deney yénteminde, genellikle silindir beton érnekleri

\ kullaniimaktadir, ayrica kiip érnekler de kullanilabilmektedir. '

15




>4 YARMADA CEKME DAYANIMI

P -
[ v Bu deneyde, yatay olarak presin tablalari
arasina yerlestirilen, basin¢ deneylerinde
de kullanilan, silindir beton 6rneklerinin
altina ve UstlUne yerlestirilen plakalara dik
yonde basing yluklemesi uygulanarak

gerceklestiriimektedir. /

o4 YARMADA CEKME DAYANIMI

lp Cekme «———s Basing

—

- -
~~~~~~~~~~ e ( v" Yukdn arttinimasiyla,
Prizmatik
cubk dolaylh olarak cekme
gerilmeleri olusur ve
ornek ekseni boyunca

yarilarak gocer.

___________ — A
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o4 YARMADA CEKME DAYANIMI

Ea——e Basng S ™
r R Elastisite teorisine gére, sekilde
gosterildigi bicimde yuklenen bir
silindirin yluk ekseni dogrultusundaki
duzleminde, birbirine dik asal cekme
. ve basin¢ gerilmeleri olusur. )
e N
v Yukun uygulandigi yerlerde olusan yerel basin¢ gerilmeleri, |
bu noktalardan uzaklastikca cekme gerilmelerine
dénugmekte ve bu cekme gerilmeleri cap boyunca sabit
kalmaktadir, kesitin orta bolgesinde oldukga tiniform
\ dagilimh ¢cekme gerilmeleri olugmaktadir. Y,
=4 YARMADA CEKME DAYANIMI
!.F E’:em'_i_'ﬁas"'g /'/ Burada uygulanan gerilme iki yonli A
--------- —— oldugundan asil cekme
‘ f } R dayanimindan daha buyuk degerler
| _ elde edilir |

f’f
v Yarma deneyi siliresince, deney aletinin (presin) ylukleme

tablalarinin silindir 6rnege gore dikey bir diizlemde
tutulmasi saglanmalidir.

p.
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o4 YARMADA CEKME DAYANIMI

B

| & Gatme ——— Basing ' v Mukavemet dersi bilgilerinden
= yararlanarak, su sekilde ifade edilir :

2P | D’
Basin¢ gerilmesi : —
T nLLD| r(D—r)

2P P:silindire uygulanan basing yuki,

. . L:silindir ornegin uzunlugu,
Cekme gerilmesi = ———————  D:silindir 6rnegin capi,

r ve (D-r): secilen elemanin yiikleme
Tc I D noktalarina uzakliklarndir.

_

1
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